
Hadice na odvádzanie spalín typ FA



DN

mm

vnútorný-∅
d1

mm

vonkajší-∅
d2

mm

najmenší
polomer

mm
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160
175
180
200

225
250
275
300

20 ± 0,4
23 ± 0,4
25 ± 0,4
28 ± 0,4

30 ± 0,4
32 ± 0,4
35 ± 0,4
40 ± 0,5

45 ± 0,5
50 ± 0,5
55 ± 0,5
60 ± 0,6

65 ± 0,6
70 ± 0,6
75 ± 0,6
80 ± 0,7

90 ± 0,7
100 ± 0,8
110 ± 0,8
120 ± 0,8

125 ± 0,8
130 ± 1,0
140 ± 1,0
150 ± 1,0

160 ± 1,0
175 ± 1,0
180 ± 1,0
200 ± 1,5

225 ± 1,5
250 ± 1,5
275 ± 1,5
300 ± 2,0

22,5 ± 0,4
25,5 ± 0,4
27,5 ± 0,4
30,5 ± 0,4

33,1 ± 0,4
35,1 ± 0,4
38,1 ± 0,4
43,1 ± 0,5

48,1 ± 0,5
53,1 ± 0,5
58,1 ± 0,5
64,0 ± 0,6

69,0 ± 0,6
74,0 ± 0,6
79,0 ± 0,6
84,0 ± 0,7

94,0 ± 0,7
104,0 ± 0,8
115,0 ± 0,8
125,0 ± 0,8

130,0 ± 0,8
137,0 ± 1,0
147,0 ± 1,0
157,0 ± 1,0

167,0 ± 1,0
182,0 ± 1,0
187,0 ± 1,0
208,0 ± 1,5

233,0 ± 1,5
258,0 ± 1,5
283,0 ± 1,5
308,0 ± 2,0

135
155
165
185

180
195
210
240

270
300
325
335

360
390
415
440

495
550
605
660

685
600
645
690

735
800
825

1085

1215
1350
1480
1615

0,318
0,363
0,394
0,439

0,582
0,619
0,674
0,766

0,859
0,953
1,04
1,55

1,67
1,80
1,92
2,04

2,30
2,55
2,81
3,06

3,18
4,05
4,34
4,65

4,96
5,42
5,56
7,74

8,68
9,60

10,59
11,49

V objednávke uviesť: Typ hadice, priemer, koncovky a dĺžku

Hadice na odvádzanie spalín Typ FA 330 S

Konštrukcia:
vinutá kovová hadica 
s mnohouholníkovým prierezom,
vytvoreným z Agraffprofilu.

Typ 330 S:
z nehrdzavejúcej ocele, 
kovo ve tesnená vlastným
profi lom, odolná do teploty
600°C. Koncovky sa vyrábajú
podľa požiadaviek zákazníka.

Vlastnosti:
dobre ohybné, nepatrná
prestavovacia sila, pevná
konštrukcia / mnohouholníkový

prie rez /odolná proti kmitaniu,
kovovo tesnená vlastným 
pro   fi lom.

Použitie:
ako výfuková hadica na 
tlmenie kmitov a hluku 
vo výfu kových potrubiach.
Výhodná na vyrovnávanie
nepresností pri montáži. Môže
sa používať aj na odsávanie
zrnitých a syp kých hmôt kde je
vysoká požiadavka na 
odolnosť proti mechanickému
opotrebeniu.

Meranie dĺžok:
Hadica typ FA sa meria
v natiahnutom stave. Hadica
sa na jednej strane pevne
uchytí a ľahkým ťahom sa 
natiahne do konečnej polohy.
stlačená hadica je cca 15−20%
kratšia ako natiahnutá.
Hadicu je potrebné 
zabudovávať v strednom
stave aby bola zabezpečená
jej pohyb livosť vo všetkých
smeroch.
Pri montáži je doporučené
dodržať smer prúdenia 
vy značený na hadici. 

obr. 1

smer prúdenia
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